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ТОРЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ ПОД ТОКАРНЫЕ ПЛАСТИНЫ

СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ

ОБРАТНАЯ ЦЕКОВКА

РЕЗЦЫ ДЛЯ НАРУЖНОГО ПРИМЕНЕНИЯ

РАСТОЧНЫЕ РЕЗЦЫ

КАНАВОЧНЫЕ И ОТРЕЗНЫЕ РЕЗЦЫ

ТОРЦЕВЫЕ КАНАВОЧНЫЕ РЕЗЦЫ

МОДУЛЬНАЯ СИСТЕМА ОТРЕЗКИ И ОБРАБОТКИ КАНАВОК

СИСТЕМА SFX
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КОНЦЕВЫЕ УГЛОВЫЕФРЕЗЫ

НАСАДНЫЕ УГЛОВЫЕ ФРЕЗЫ KAPR<90

НАСАДНЫЕ УГЛОВЫЕ ФРЕЗЫ KAPR>90
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Т-ОБРАЗНЫЕ ФРЕЗЫ

ФАСОЧНЫЕ ФРЕЗЫ

ДИСКОВЫЕ ФРЕЗЫ APMX<10

ДИСКОВЫЕ ФРЕЗЫ APMX>10

ДИСКОВЫЕ ПРОФИЛЬНЫЕ ФРЕЗЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ЗЕНКЕРЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ СТУПЕНЧАТЫЕ ЗЕНКЕРЫ

РАСТОЧНАЯ СИСТЕМА BSK-ШЛИЦЕВАЯ

СВЕРЛА СТУПЕНЧАТЫЕ

СВЕРЛА СТУПЕНЧАТЫЕ ТРЕПАНИРУЮЩИЕ
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H4

СПЕЦИАЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ТОРЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Уже на протяжении многих лет фрезы с токарными пластинами успешно 
работают на ряде предприятий по всей территории России. 

Проблемы тяжелых черновых фрезерных операций:

Возможность применения прочных пластин с относительно невысокой 
стоимостью режущей кромки на таких операциях - вот решение задачи! 

- затирание корпуса фрезы в результате сколов и поломок пластин;

В качестве прочной и экономически выгодной СМП мы предлагаем Вам 
рассмотреть токарные пластины:

- как результат- поломка корпуса фрезы.

- преждевременный износ пластин;

1. Прочная двусторонняя пластина.

2. Опора пластины на резцовую 
вставку, что исключает затирание 
корпуса.

Огромный выбор режущих геометрий 
и сплавов.

Еще одним преимуществом данной серии является возможность 
использования на фрезерных операциях тупого угла пластины CNMG. 
Обычно на токарных операциях используются вершины при угле 80 
градусов, остальные же грани не применяются совсем. Это 4 грани, 
потенциал которых не используется. Мы предлагаем перенести эти 
резервы на операции чернового фрезерования. Нет необходимости в 
приобретении отдельного вида пластин, Вы можете унифицировать 
токарные и фрезерные пластины, сократить складскую номенклатуру и 
получить достойную экономию.

H3



H5 H4



ТИП 1 ТИП 2

ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ

ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

СМП

DC APMX LF DCON DAH CBDP DCCB DCSFMS KWW L8 Z
ОБОЗНАЧЕНИЕ

ТИП 1 ТИП 2

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
СМП

РЕЗЦОВАЯ
ВСТАВКА КЛИН ВИНТ ШТИФТ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА СМП

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА СМП

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ

LF
LH

DC
ON

DC

95

H
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ

ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ

ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА СМП

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА СМП

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ

H22



ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ

H40H39



ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ

СМП Z Кол-во
пластин

Тип
хвостовика
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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КОРПУС РАСТОЧНОЙ СИСТЕМЫ

РЕЗЦОВАЯ ВСТАВКА

ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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L1

L

d

d1 d2

ПРИВОДНОЙ ИНСТРУМЕНТ

ВНЕСИТЕ В ЯЧЕЙКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ДЛЯ ЗАКАЗА

ОБОЗНАЧЕНИЕ

SP-SK50-AG90-ER25-574
SP-SK50-AG90-ER25-650
SP-SK50-AG90-ER25-874
SP-SK50-AG90-ER32-550

SP-HSK63-HG90-ER32-650

КОНУС L

SK50 574 25 704 70 120 170 35

35

35

45

45

170

170

195

195

120

120

140
140

70

70

90

90

780

1004

680

780

25

25

32

32

650

874

550

650

SK50

SK50

SK50

HSK-63

ER L1 d d1 d2 Nm


